
2012年度中国黄金协会一线职工科技成果奖获奖项目表  
	序号
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书编号
	项目名称
	成果完成单位
	主要完成人
	主 要 成 果 内 容
	授奖

等级

	1

	2012HJZG001
	破乳剂与高速离心联合处理萃取乳化三相的应用研究

	紫金矿业集团股份有限公司
	罗小兵 康锦程
陈华志
	采用传统活性粘土处理三相，人工作业劳动强度大，作业环境恶劣，采用破乳剂与离心机结合处理萃取系统三相，离心机处理三相设备自动化程度高，人工劳动强度大幅降低，同时有机相回收率比人工处理提高约30%。
	一等

	2
	2012HJZG002
	氨水助浸在氰化工艺中研究与应用
	山东金洲矿业集团有限公司
	秦贞军 王雅民 
	1、采用氨水助浸，金洲公司氰渣金品位降低0.28%，有效提高银金矿中银的浸出率，提高了伴生有价金属的回收。

2、减轻了氰化液体循环系统中杂质元素对氰化工艺危害，优化浸出循环体系可以降低氰化钠的消耗，降低氰化工艺成本。

对含铜矿石氰化，具有示范作用。

	一等

	3
	2012HJZG003
	低成色银铋合金工程化分离技术
	成都天鑫洋金业有限责任公司
	张  建 蔡觉军
王  波
	该技术主要应用了铋在低酸度条件下水解沉淀的特性，将高含铋银料用硝酸溶解，向溶液中加入氨水，溶液中铋水解沉淀，银以络合物形式存在于溶液中，固液分离后向溶液中加入水合肼还原出单质银，实现银铋分离，再通过电解的方式进一步将银和铋及其他杂质元素进一步分离，达到提纯的目的。该法相对于现有的除铋技术，有流程短、操作简单、成本低、除铋效率均在99%以上，铋渣中含银低于0.3%。

	一等

	4

	2012HJZG004
	白钨粗精矿加温解析工艺的优化与应用
	湖南辰州矿业股份有限公司
	胡  忠
	本项目研究为白钨浮选粗精矿加温解析工艺的优化与应用，与传统的加温浮选即“彼德洛夫法”相比，该工艺利用不同矿物表面吸附药膜的解析速度的不同，减少了加温解析后的脱水、脱药作业，简化了流程，避免了带来的金属流失，提高了钨的金属回收率。
	一等

	5
	2012HJZG005
	一种矿车销子免插拔装置
	招金矿业股份有限公司蚕庄金矿
	原寿松
	采用了无缝钢管管壁两侧纵向开滑槽，在滑槽下端横向连接缩紧槽的结构形式，结构简单，使用方便；无缝钢管垂直固定在矿车牵引上，无缝钢管两侧开滑槽及缩紧槽，活动式插销钻孔固定限位销子，降低了劳动强度，提高了劳动效率，节约了生产费用。

	一等

	6
	2012HJZG006
	工业管道爆裂预警系统的设计与安装应用
	紫金矿业集团股份有限公司
	郭其章 袁致忠
	该装置主要是将压力控制器、数显仪表、变频器端子控制端子按照工艺特点进行程序组合和应用。自主设计安装的管道压力监测与管道爆裂预警联动装置，该装置能实现管道渗漏或加压泵增压不足报警、管道爆裂压力突降时自动保护停机功能。解决生活供水管道和工业供水管道输送压力下降或管道爆裂后造成的次生危害。

	二等
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	7
	2012HJZG007
	金银精炼含金废水综合回收技术优化及应用
	福建金山黄金冶炼有限公司
	梁路明 余  明
温  辉
	1、采用活性炭吸附罐，利用废炭末循环吸附金银精炼产生的含金废水，有效回收废水中金；采用“焙烧—氰化”工艺处理载金炭末，回收金银；

2、采用铁屑置换槽，对循环吸附后的废水进一步置换沉降，液体泵往已有“焙烧—酸浸—氰化浸出”的酸浸料液池，进入萃取—电积工序回收铜，所剩渣投入银精炼提纯系统进行回收金银。
	二等

	8
	2012HJZG008
	一种带微调装置的支柱研究应用
	山东金洲矿业集团有限公司
	陈  涛 段苗苗
张  闯
	一种带微调装置的支柱，其特征在于微调装置设有壳体，壳体内设有凸轮和与凸轮相配合的伸缩支管，凸轮轴与壳体转动连接，壳体与底座通过伸缩支管滑动连接，带微调装置与支套相连接。设有支撑力显示报警装置，支撑力显示装置可以由压力传感器和压力显示控制器及报警器组成，压力传感器可以放置在顶部支撑、底座或支杆上，以显示岩体的压力，超过规定值，可以报警。
	二等

	9
	2012HJZG009
	复合电极的改进
	湖南辰州矿业股份有限公司
	刘互良
	项目改进使用特殊性黏结材料将玻璃和PP管连接在一起作为电极的护套之后，延长了电极的使用寿命，杜绝了因电极的损坏导致堆反应搪玻璃的损伤，节约的材料成本，也减少了维修的繁琐工序。

	二等

	10
	2012HJZG010
	挥发式熔炼鼓风炉系统微负压运行技术研究
	湖南辰州矿业股份有限公司
	戴  辉
	改变了鹅颈烟道直径、抬高鼓风炉炉高度及鹅颈安装高度、⑶鼓风炉前床抽风与系统与炉缸分离、在水箱火柜内铺设耐火砖提高系统温度、在锑行业首次采用了新型收尘装置。
项目具有示范作用。
	二等

	11
	2012HJZG011
	锑白炉局部修炉法的研究与应用
	常德辰州锑品有限责任公司
	代湘南
	锑白炉采取局部修补法，保留未损坏炉底砖，去除损坏部分的炉底砖 ，降低修炉成本，减少固废产生。
项目具有示范作用。
	二等

	12
	2012HJZG012
	LZC井口全自动安全门
	中国黄金集团夹皮沟矿业有限公司
	姜  威 宋  爽
催佳樑 陈海峰
	    实用新型的井口安全门利用平行四边形的不稳定性，采用立式开启方式并使用液压推杆作为动力开启安全门，优点是占地小，操作简便，整体轻便、美观，抗腐蚀性好。
	二等

	13
	2012HJZG013
	新型工厂水泵自动控制装置 
	中国黄金集团夹皮沟矿业有限公司
	陈福祥
	1、采用模拟液位高低的光柱式智能仪表与超声波物位计、PLC、HMI相结合，通过编程及其软硬件的配合，使得水池的液面在正常的情况下始终在整个水池高度的50%以下。
2、电器转换设施，实现了任意四台机电设备的灵活转换。
3、利用载波技术，实现了五公里远程新型工厂水泵自动控制。
	二等

	14
	2012HJZG014
	液体氰化钠在选矿氰化工艺中的合理应用
	中国黄金集团夹皮沟矿业有限公司
	于秀珍
	操作参数的优化，降低了氰化钠耗量以及生产成本，提高了金的氰化浸出率，实现了减排。

项目取得较好的经济效益和社会效益。

	三等
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